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1.  Настоящий комплект чертежей разработан в соответствии с техническим заданием и  Настоящий комплект чертежей разработан в соответствии с техническим заданием и Настоящий комплект чертежей разработан в соответствии с техническим заданием и  комплект чертежей разработан в соответствии с техническим заданием и комплект чертежей разработан в соответствии с техническим заданием и  чертежей разработан в соответствии с техническим заданием и чертежей разработан в соответствии с техническим заданием и  разработан в соответствии с техническим заданием и разработан в соответствии с техническим заданием и  в соответствии с техническим заданием и в соответствии с техническим заданием и  соответствии с техническим заданием и соответствии с техническим заданием и  с техническим заданием и с техническим заданием и  техническим заданием и техническим заданием и  заданием и заданием и  и и предусматривает конструктивные решения встраиваемого антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2  конструктивные решения встраиваемого антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2 конструктивные решения встраиваемого антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2  решения встраиваемого антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2 решения встраиваемого антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2  встраиваемого антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2 встраиваемого антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2  антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2 антресольного перекрытия в осях А-Б/1-2  перекрытия в осях А-Б/1-2 перекрытия в осях А-Б/1-2  в осях А-Б/1-2 в осях А-Б/1-2  осях А-Б/1-2 осях А-Б/1-2  А-Б/1-2 А-Б/1-2 и 3-4 в уровне отм. 3,350 м. 2. В соответствии с техническим заданием настоящий комплект чертежей включает объем В соответствии с техническим заданием настоящий комплект чертежей включает объем  соответствии с техническим заданием настоящий комплект чертежей включает объем соответствии с техническим заданием настоящий комплект чертежей включает объем  с техническим заданием настоящий комплект чертежей включает объем с техническим заданием настоящий комплект чертежей включает объем  техническим заданием настоящий комплект чертежей включает объем техническим заданием настоящий комплект чертежей включает объем  заданием настоящий комплект чертежей включает объем заданием настоящий комплект чертежей включает объем  настоящий комплект чертежей включает объем настоящий комплект чертежей включает объем  комплект чертежей включает объем комплект чертежей включает объем  чертежей включает объем чертежей включает объем  включает объем включает объем  объем объем конструктивных решений в части встраиваемого антресольного перекрытия и не включает  решений в части встраиваемого антресольного перекрытия и не включает решений в части встраиваемого антресольного перекрытия и не включает  в части встраиваемого антресольного перекрытия и не включает в части встраиваемого антресольного перекрытия и не включает  части встраиваемого антресольного перекрытия и не включает части встраиваемого антресольного перекрытия и не включает  встраиваемого антресольного перекрытия и не включает встраиваемого антресольного перекрытия и не включает  антресольного перекрытия и не включает антресольного перекрытия и не включает  перекрытия и не включает перекрытия и не включает  и не включает и не включает  не включает не включает  включает включает конструктивные и технические решения на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции  и технические решения на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции и технические решения на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции  технические решения на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции технические решения на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции  решения на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции решения на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции  на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции на восстановительно-ремонтные работы при реконструкции  восстановительно-ремонтные работы при реконструкции восстановительно-ремонтные работы при реконструкции  работы при реконструкции работы при реконструкции  при реконструкции при реконструкции  реконструкции реконструкции здания. Конструкции антресольного перекрытия автономны и не передают нагрузку на стены и  Конструкции антресольного перекрытия автономны и не передают нагрузку на стены и Конструкции антресольного перекрытия автономны и не передают нагрузку на стены и  антресольного перекрытия автономны и не передают нагрузку на стены и антресольного перекрытия автономны и не передают нагрузку на стены и  перекрытия автономны и не передают нагрузку на стены и перекрытия автономны и не передают нагрузку на стены и  автономны и не передают нагрузку на стены и автономны и не передают нагрузку на стены и  и не передают нагрузку на стены и и не передают нагрузку на стены и  не передают нагрузку на стены и не передают нагрузку на стены и  передают нагрузку на стены и передают нагрузку на стены и  нагрузку на стены и нагрузку на стены и  на стены и на стены и  стены и стены и  и и колонны здания. Опорные стойки антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола  здания. Опорные стойки антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола здания. Опорные стойки антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола  Опорные стойки антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола Опорные стойки антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола  стойки антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола стойки антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола  антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола антресольного перекрытия опираются на существующую плиту пола  перекрытия опираются на существующую плиту пола перекрытия опираются на существующую плиту пола  опираются на существующую плиту пола опираются на существующую плиту пола  на существующую плиту пола на существующую плиту пола  существующую плиту пола существующую плиту пола  плиту пола плиту пола  пола пола на отм. 0,000 м. Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  отм. 0,000 м. Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, отм. 0,000 м. Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  0,000 м. Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, 0,000 м. Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  м. Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, м. Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, Нагрузка на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, на пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, пол с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, с учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, учетом сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн, сейсмического воздействия составляет N=13,95 тн,  воздействия составляет N=13,95 тн, воздействия составляет N=13,95 тн,  составляет N=13,95 тн, составляет N=13,95 тн,  N=13,95 тн, N=13,95 тн,  тн, тн, Mмах=3,95 тн. Согласно выполненным расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при  тн. Согласно выполненным расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при тн. Согласно выполненным расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при  Согласно выполненным расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при Согласно выполненным расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при  выполненным расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при выполненным расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при  расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при расчетам прочность на продавливание бетонного элемента при  прочность на продавливание бетонного элемента при прочность на продавливание бетонного элемента при рочность на продавливание бетонного элемента при  на продавливание бетонного элемента при на продавливание бетонного элемента при  продавливание бетонного элемента при продавливание бетонного элемента при  бетонного элемента при бетонного элемента при  элемента при элемента при  при при действии сосредоточенной силы и изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается.  сосредоточенной силы и изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается. сосредоточенной силы и изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается.  силы и изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается. силы и изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается.  и изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается. и изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается.  изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается. изгибающих моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается.  моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается. моментов с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается.  с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается. с векторами вдоль осей X,Y обеспечивается.  векторами вдоль осей X,Y обеспечивается. векторами вдоль осей X,Y обеспечивается.  вдоль осей X,Y обеспечивается. вдоль осей X,Y обеспечивается.  осей X,Y обеспечивается. осей X,Y обеспечивается.  X,Y обеспечивается. X,Y обеспечивается.  обеспечивается. обеспечивается. Коэффициент использования Кисп=0,395. Конструктивное решение усиления опорной зоны плиты пола  использования Кисп=0,395. Конструктивное решение усиления опорной зоны плиты пола использования Кисп=0,395. Конструктивное решение усиления опорной зоны плиты пола  Кисп=0,395. Конструктивное решение усиления опорной зоны плиты пола Кисп=0,395. Конструктивное решение усиления опорной зоны плиты пола  Конструктивное решение усиления опорной зоны плиты пола Конструктивное решение усиления опорной зоны плиты пола  решение усиления опорной зоны плиты пола решение усиления опорной зоны плиты пола  усиления опорной зоны плиты пола усиления опорной зоны плиты пола  опорной зоны плиты пола опорной зоны плиты пола  зоны плиты пола зоны плиты пола  плиты пола плиты пола  пола пола представлено на л. 5.   3. Конструктивное решение перекрытия- ж.б. плита по несъемной опалубке размещенной в створе Конструктивное решение перекрытия- ж.б. плита по несъемной опалубке размещенной в створе  решение перекрытия- ж.б. плита по несъемной опалубке размещенной в створе решение перекрытия- ж.б. плита по несъемной опалубке размещенной в створе  перекрытия- ж.б. плита по несъемной опалубке размещенной в створе перекрытия- ж.б. плита по несъемной опалубке размещенной в створе  ж.б. плита по несъемной опалубке размещенной в створе ж.б. плита по несъемной опалубке размещенной в створе  плита по несъемной опалубке размещенной в створе плита по несъемной опалубке размещенной в створе  по несъемной опалубке размещенной в створе по несъемной опалубке размещенной в створе  несъемной опалубке размещенной в створе несъемной опалубке размещенной в створе  опалубке размещенной в створе опалубке размещенной в створе  размещенной в створе размещенной в створе  в створе в створе  створе створе балочной клетки, выполняемой из стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по  клетки, выполняемой из стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по клетки, выполняемой из стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по  выполняемой из стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по выполняемой из стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по  из стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по из стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по  стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по стального проката в виде широкополочных и балочных двутавров по  проката в виде широкополочных и балочных двутавров по проката в виде широкополочных и балочных двутавров по  в виде широкополочных и балочных двутавров по в виде широкополочных и балочных двутавров по  виде широкополочных и балочных двутавров по виде широкополочных и балочных двутавров по  широкополочных и балочных двутавров по широкополочных и балочных двутавров по  и балочных двутавров по и балочных двутавров по  балочных двутавров по балочных двутавров по  двутавров по двутавров по  по по ГОСТ Р 57837-2017. В качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  Р 57837-2017. В качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ Р 57837-2017. В качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  57837-2017. В качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ 57837-2017. В качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  В качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ В качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ качестве несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ несъемной опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ опалубки принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ принят профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ профнастил НС44-1000-0,8 по ГОСТ  НС44-1000-0,8 по ГОСТ НС44-1000-0,8 по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 24045-2016. Настил опирается на уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между  Настил опирается на уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между Настил опирается на уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между  опирается на уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между опирается на уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между  на уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между на уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между  уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между уголки 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между  70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между 70х6 приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между  приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между приваренные к ребрам (косынкам) расположенным, между  к ребрам (косынкам) расположенным, между к ребрам (косынкам) расположенным, между  ребрам (косынкам) расположенным, между ребрам (косынкам) расположенным, между  (косынкам) расположенным, между (косынкам) расположенным, между  расположенным, между расположенным, между  между между полок с шагом 1,0 м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные  с шагом 1,0 м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные с шагом 1,0 м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные  шагом 1,0 м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные шагом 1,0 м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные  1,0 м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные 1,0 м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные  м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные м. Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные  Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные Настил заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные  заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные заводится между балок в распор. Предусмотреть дополнительные  между балок в распор. Предусмотреть дополнительные между балок в распор. Предусмотреть дополнительные  балок в распор. Предусмотреть дополнительные балок в распор. Предусмотреть дополнительные  в распор. Предусмотреть дополнительные в распор. Предусмотреть дополнительные  распор. Предусмотреть дополнительные распор. Предусмотреть дополнительные  Предусмотреть дополнительные Предусмотреть дополнительные  дополнительные дополнительные съемные опалубочные стойки в пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина  опалубочные стойки в пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина опалубочные стойки в пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина  стойки в пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина стойки в пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина  в пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина в пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина  пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина пролетах между балок при бетонировании перекрытия. Толщина  между балок при бетонировании перекрытия. Толщина между балок при бетонировании перекрытия. Толщина  балок при бетонировании перекрытия. Толщина балок при бетонировании перекрытия. Толщина  при бетонировании перекрытия. Толщина при бетонировании перекрытия. Толщина  бетонировании перекрытия. Толщина бетонировании перекрытия. Толщина  перекрытия. Толщина перекрытия. Толщина  Толщина Толщина перекрытия 100 мм. При армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный  100 мм. При армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный 100 мм. При армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный  мм. При армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный мм. При армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный  При армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный При армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный  армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный армировании перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный  перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный перекрытия к верхней полке балки приварить арматурный  к верхней полке балки приварить арматурный к верхней полке балки приварить арматурный  верхней полке балки приварить арматурный верхней полке балки приварить арматурный  полке балки приварить арматурный полке балки приварить арматурный  балки приварить арматурный балки приварить арматурный  приварить арматурный приварить арматурный  арматурный арматурный стержень поз. 2 (см. л. 14) 4. Все бетонные и монтажные работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП Все бетонные и монтажные работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП  бетонные и монтажные работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП бетонные и монтажные работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП  и монтажные работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП и монтажные работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП  монтажные работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП монтажные работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП  работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП работы металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП  металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП металлокаркаса производить в соответствии с требованиями СП  производить в соответствии с требованиями СП производить в соответствии с требованиями СП  в соответствии с требованиями СП в соответствии с требованиями СП  соответствии с требованиями СП соответствии с требованиями СП  с требованиями СП с требованиями СП  требованиями СП требованиями СП  СП СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции".  5. Материалы для сварки должны соответствовать табл. 55* СП 16.13330.2017"Стальные конструкции."  Материалы для сварки должны соответствовать табл. 55* СП 16.13330.2017"Стальные конструкции."  Минимальные катеты сварных швов принимать по табл. 38*  СП 16.13330.2017 "Стальные онструкции". Все швы - категория II. Заводские сварные соединения выполнять полуавтоматической сваркой. Заводскую сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа. Монтажную ручную электро-дуговую сварку производить по ГОСТ 5264-80 электродами Э42 по ГОСТ 9467-75. Катет шва принимать по наименьшей толщине свариваемых элементов. 6.  Материалы стальных конструкций должны удовлетворять требованиям ГОСТ 27772-88*.  Материалы стальных конструкций должны удовлетворять требованиям ГОСТ 27772-88*. 7. Расчет стальных конструкций произведен в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные Расчет стальных конструкций произведен в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные  стальных конструкций произведен в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные стальных конструкций произведен в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные  конструкций произведен в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные конструкций произведен в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные  произведен в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные произведен в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные  в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные в соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные  соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные соответствии со СП 16.13330.2017 "Стальные  со СП 16.13330.2017 "Стальные со СП 16.13330.2017 "Стальные  СП 16.13330.2017 "Стальные СП 16.13330.2017 "Стальные  16.13330.2017 "Стальные 16.13330.2017 "Стальные  "Стальные "Стальные конструкции" и СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП  и СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП и СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП  СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП  20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП  "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП "Нагрузки и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП  и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП и воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП  воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП воздействия". "Общие правила проектирования МК" СП  "Общие правила проектирования МК" СП "Общие правила проектирования МК" СП  правила проектирования МК" СП правила проектирования МК" СП  проектирования МК" СП проектирования МК" СП  МК" СП МК" СП  СП СП 53-102-2004. 8. Монтажные соединения запроектированы на болтах М20 кл. 8.8 и сварке. Болты и гайки должны  Монтажные соединения запроектированы на болтах М20 кл. 8.8 и сварке. Болты и гайки должны  удовлетворять требованиям ГОСТ 1759.4-87*, шайбы требованиям ГОСТ 18123-82*. Болты следует  назначать по таблице 57* главы СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции" и ГОСТ 7798-70*.  Применение автоматной стали не допускается. Гайки следует применять по ГОСТ 5915-70*. После  окончания рихтовки ставятся контргайки. Гайки и контргайки следует закручивать до отказа.  Качество затяжки постоянных болтов следует проверять остукиванием их молотком массой 0,4 кг,  при этом болты не должны смещаться. 9.  Для транспортировки, хранения и монтажа конструкций должны быть разработаны специальные   Для транспортировки, хранения и монтажа конструкций должны быть разработаны специальные  мероприятия и оснастка, обеспечивающие сохранение геометрии, прочности и устойчивости  конструкций. 10.  Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:    Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:   
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 а) МДС 53-1.2001 "Рекомендации по монтажу стальных строительных конструкций".  б) ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные. Общие технические условия".  в) СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества строительных стальных конструкций". 11. Все монтажные крепления, временные приспособления и прихватки после окончания  Все монтажные крепления, временные приспособления и прихватки после окончания Все монтажные крепления, временные приспособления и прихватки после окончания  монтажные крепления, временные приспособления и прихватки после окончания монтажные крепления, временные приспособления и прихватки после окончания  крепления, временные приспособления и прихватки после окончания крепления, временные приспособления и прихватки после окончания  временные приспособления и прихватки после окончания временные приспособления и прихватки после окончания  приспособления и прихватки после окончания приспособления и прихватки после окончания  и прихватки после окончания и прихватки после окончания  прихватки после окончания прихватки после окончания  после окончания после окончания  окончания окончания монтажа должны быть сняты, а места их установки зачищены и поверхности выравнены. 12. Все конструкции подготовить к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности  Все конструкции подготовить к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности Все конструкции подготовить к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности  конструкции подготовить к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности конструкции подготовить к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности  подготовить к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности подготовить к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности  к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности к выполнению антикоррозионных работ. Поверхности  выполнению антикоррозионных работ. Поверхности выполнению антикоррозионных работ. Поверхности  антикоррозионных работ. Поверхности антикоррозионных работ. Поверхности  работ. Поверхности работ. Поверхности  Поверхности Поверхности стальных конструкций должны соответствовать ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным  конструкций должны соответствовать ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным конструкций должны соответствовать ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным  должны соответствовать ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным должны соответствовать ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным  соответствовать ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным соответствовать ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным  ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным ГОСТ 9.402-2004 и дополнительным  9.402-2004 и дополнительным 9.402-2004 и дополнительным  и дополнительным и дополнительным  дополнительным дополнительным требованиям к чистоте поверхности, предъявляемых производителем лакокрасочного  к чистоте поверхности, предъявляемых производителем лакокрасочного к чистоте поверхности, предъявляемых производителем лакокрасочного  чистоте поверхности, предъявляемых производителем лакокрасочного чистоте поверхности, предъявляемых производителем лакокрасочного  поверхности, предъявляемых производителем лакокрасочного поверхности, предъявляемых производителем лакокрасочного  предъявляемых производителем лакокрасочного предъявляемых производителем лакокрасочного  производителем лакокрасочного производителем лакокрасочного  лакокрасочного лакокрасочного покрытия. Конструкции огрунтовать грунтом ГФ-021 по ГОСТ 25129-82. 13. Антикоррозионную защиту металлических конструкций выполнять в следующей  Антикоррозионную защиту металлических конструкций выполнять в следующей Антикоррозионную защиту металлических конструкций выполнять в следующей  защиту металлических конструкций выполнять в следующей защиту металлических конструкций выполнять в следующей  металлических конструкций выполнять в следующей металлических конструкций выполнять в следующей  конструкций выполнять в следующей конструкций выполнять в следующей  выполнять в следующей выполнять в следующей  в следующей в следующей  следующей следующей последовательности: - очистка поверхности от окислов и грунтовка в соответствии с указниями п. 12; очистка поверхности от окислов и грунтовка в соответствии с указниями п. 12; - нанесение лакокрасочного покрытия за два слоя эмали ПФ 115 по ГОСТ 6465-76) нанесение лакокрасочного покрытия за два слоя эмали ПФ 115 по ГОСТ 6465-76) толщина покрытия 40 мкм; 14. Монтажные швы выполнять ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ  Монтажные швы выполнять ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ Монтажные швы выполнять ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ  швы выполнять ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ швы выполнять ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ  выполнять ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ выполнять ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ  ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ ручной сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ  сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ сваркой электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ  электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ электродами типа Э42 и Э42А по ГОСТ  типа Э42 и Э42А по ГОСТ типа Э42 и Э42А по ГОСТ  Э42 и Э42А по ГОСТ Э42 и Э42А по ГОСТ  и Э42А по ГОСТ и Э42А по ГОСТ  Э42А по ГОСТ Э42А по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 9467-75*. Все стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных  Все стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных Все стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных  стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных  швы выполнять с полным проваром и с применением выводных швы выполнять с полным проваром и с применением выводных  выполнять с полным проваром и с применением выводных выполнять с полным проваром и с применением выводных  с полным проваром и с применением выводных с полным проваром и с применением выводных  полным проваром и с применением выводных полным проваром и с применением выводных  проваром и с применением выводных проваром и с применением выводных  и с применением выводных и с применением выводных  с применением выводных с применением выводных  применением выводных применением выводных  выводных выводных планок. Контроль качества сварных соединений должен производиться с учетом требований  Контроль качества сварных соединений должен производиться с учетом требований Контроль качества сварных соединений должен производиться с учетом требований  качества сварных соединений должен производиться с учетом требований качества сварных соединений должен производиться с учетом требований  сварных соединений должен производиться с учетом требований сварных соединений должен производиться с учетом требований  соединений должен производиться с учетом требований соединений должен производиться с учетом требований  должен производиться с учетом требований должен производиться с учетом требований  производиться с учетом требований производиться с учетом требований  с учетом требований с учетом требований  учетом требований учетом требований  требований требований ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные. Общие технические условия". 15. Огнезащиту металлических элементов перекрытия производить путем нанесения  Огнезащиту металлических элементов перекрытия производить путем нанесения Огнезащиту металлических элементов перекрытия производить путем нанесения  металлических элементов перекрытия производить путем нанесения металлических элементов перекрытия производить путем нанесения  элементов перекрытия производить путем нанесения элементов перекрытия производить путем нанесения  перекрытия производить путем нанесения перекрытия производить путем нанесения  производить путем нанесения производить путем нанесения  путем нанесения путем нанесения  нанесения нанесения огнезащитной краски типа "Teksotherm" или аналога. Толщина огназащитного покрытия по  краски типа "Teksotherm" или аналога. Толщина огназащитного покрытия по краски типа "Teksotherm" или аналога. Толщина огназащитного покрытия по  типа "Teksotherm" или аналога. Толщина огназащитного покрытия по типа "Teksotherm" или аналога. Толщина огназащитного покрытия по  "Teksotherm" или аналога. Толщина огназащитного покрытия по "Teksotherm" или аналога. Толщина огназащитного покрытия по  или аналога. Толщина огназащитного покрытия по или аналога. Толщина огназащитного покрытия по  аналога. Толщина огназащитного покрытия по аналога. Толщина огназащитного покрытия по  Толщина огназащитного покрытия по Толщина огназащитного покрытия по  огназащитного покрытия по огназащитного покрытия по  покрытия по покрытия по  по по рекомендациям производителя краски. 16. Отделочные материалы см. комплект чертежей марки АР
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