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  სტანისლავ სვინცოვი
                   
  2025 წლის 28 სექტემბერი
ტექნიკური დავალება
თერმოგადამწოდის შესაძენად 

	№ 
	პარამეტრის დასახელება
	განმარტება

	1
	დამკვეთი
	ავტომატიზირებული მართვის სისტემებისა და საკონტროლო-საზომი ხელსაწყოების პროექტირების სამსახური, მადნეულის გამამდიდრებელი ქარხანა                                                                                                                    

	2
	პასუხისმგებელი პირი: სახელი, გვარი, თანამდებობა, ტელეფონი, ელ-ფოსტა/ დამკვეთის წარმომადგენელი
	სვინცოვ ს.პ., ავტომატიზირებული მართვის სისტემებისა და საკონტროლო-საზომი ხელსაწყოების პროექტირების ინჟინერი 

	1 
	
	ავტომატიზირებული მართვის სისტემებისა და საკონტროლო-საზომი ხელსაწყოების პროექტირების ინჟინერი

	2 
	
	+995591957961

	3 
	
	SSvintsov@richmetalsgroup.com

	3
	შესყიდვის საფუძველი
	უვარგისობის შესახებ შეტყობინება

	4
	მოწყობილობის დასახელება
	თერმოგადამწოდი

	5
	შესაძენი ერთეულის რაოდენობა
	1 კომპლექტი

	6


















	ტექნიკური მახასიათებლები / მოთხოვნები
















	საზომი მასალის მახასიათებლები:

	4 
	
	დასახელება
	პულპა (კირის რძე), წყალი, ჰაერი

	5 
	
	ტემპერატურა, Со
	+30…+45

	6 
	
	ჭარბი წნევა, კპა
	100-101,3 კპა

	7 
	
	გარემოს მახასიათებლები:

	8 
	
	ტემპერატურა, Со
	+10…+35

	9 
	
	ტენიანობა, %
	60…80

	10 
	
	აგრესიულობა
	დიახ

	11 
	
	მტვრის არსებობა
	დიახ

	12 
	
	ხარჯსაზომის მახასიათებლები:

	13 
	
	გარდამქმნელი/გადამწოდის ტიპი
	ტემპერატურის სენსორი Pt100 (IEC60751 სტანდარტის შესაბამისი)

	14 
	
	შეერთება
საარმატურო რკინის დიამეტრი; მასალა:

ყელის E სიგრძე:
ბუნიკის ჩასაშვები  ნაწილის ფორმა: 
ჩასაშვები ნაწილის სიგრძე L:
	გარე ძარღვი: G1
9 მმ; 316L, DIN43772-2G
80 მმ, DIN43772-2G
სწორი
160 მმ

	15 
	
	გამომავალი სიგნალის კვების წყარო
	4-20 მა HART

	16 
	
	საზომი პარამეტრები
	სითხეები 
ჰაერი

	17 
	
	საზომი დიაპაზონი
	PT100 TF StrongSens:
-50 °C ...500 °C
(-58 °F ...932 °F)
PT100 WW:
-200 °C ...600 °C
(-328 °F ...1.112 °F)
PT100 TF:
-50 °C ...400 °C
(-58 °F ...752 °F)

	18 
	
	გარემოს ტემპერატურის დიაპაზონი
	-40°C...85°C

	19 
	
	დაცვის დონე
	IP66/68 

	20 
	
	დისპლეი
	არა

	21 
	
	შეერთება
	4...20 მა HART
PROFIBUS PA
FOUNDATION Fieldbus

	7
	დოკუმენტაცია
	1. ექსპლუატაციისა და ტექნიკური მომსახურების სახელმძღვანელო (ენა: რუსული, ინგლისური)
2. საზომი საშუალებების სახეობის ნებართვის სერტიფიკატი და შემოწმების მეთოდები - არ მოითხოვება
3.  წარმოშობის სერტიფიკატი (პირველადი შემოწმება/კალიბრაცია შესრულებული) - არ მოითხოვება


	8
	გარანტიის ვადა: 
	მინიმუმ 1 წელი

	9
	დამატებითი პირობები
	არა

	10
	სხვა მოთხოვნები
	არა




ნებართვა - არა-უსაფრთხო/საშიში ზონა
თავსახური; შემომავალი კაბელი - TA30A ალუმინი, IP66/68; M20
მილის დიამეტრი; მასალა - 9 მმ; 316L, DIN43772-2G
ყელის სიგრძე E - 80 მმ, DIN43772-2G
შეერთება - G1 გარე ძარღვი, 316L
თავსახურის ფორმა – სწორი 
ჩასაშვების სიგრძე L - 160 მმ
თავსახურით გარდამქმნელი; დიაპაზონი – TMT180-A22 ფიქსირებული; 4–20 მა, 0.1 K; ტემპერატურის დიაპაზონი განსაზღვრულია: -50…+250°C 
RTD; სადენი; საზომი დიაპაზონი; კლასი – 1x Pt100 TF; 3; -50…+400°C; კლასი A, გამძლეობა გაზრდილი ვიბრაციის მიმართ 
მასალის სერთიფიკატი – არ არის საჭირო
ტესტირების ანგარიში – არ არის საჭირო
ტესტი/კალიბრაცია – 0 / +100 / +150°C, 1x RTD

