
[bookmark: _GoBack]ფილტრ-პრესის კონვეიერის წამყვანი სადგურის პროექტირება, მოწოდებისა და მონტაჟის ზედამხედველობა




                                                                 თბილისი 2025
1. DIEMME F13 ​​​​პრეს-ფილტრის კონვეიერის წამყვანი მექანიმი
1.1 მიზანი
კონვეიერის წამყვანი მექანიმის მოდერნიზაცია Diemme F13 ფილტრ-პრესის საიმედო მუშაობის უზრუნველსაყოფად.
Diemme F13 ფილტრ-პრესის გაჩერების რისკის აღმოფხვრა.
კონვეიერის გადატვირთვის შემთხვევაში გაჩერების რისკის აღმოფხვრა.
კონვეიერის გათვლითი სამუშაო პარამეტრებთან შესაბამისობაში მოყვანა.

1.2 მოთხოვნები მომწოდებლისადმი
მიმწოდებელი არის კონვეიერის წამყვანი მექანიზმის აღჭურვილობის კონსტრუქტორი და მწარმოებელი. მას აქვს გამოცდილება კონვეიერის წამყვანი მექანიზმის აღჭურვილობის კონსტრუირებაში, მიწოდებაში, წარმოებასა და მონტაჟში, მათ შორის სამთო და გადამამუშავებელ ქარხნებში.
მიმწოდებელი აგზავნის სპეციალისტს მომხმარებლის ადგილზე არსებული კონვეიერის წამყვანი მექანიზმის აღჭურვილობის შესამოწმებლად, საჭირო გაზომვების ჩასატარებლად, დეტალების დაზუსტებისთვის, გამოთვლების ჩასატარებლად და ნებისმიერი საჭირო კონსტრუქციული გადაწყვეტილებებისა და მოდიფიკაციების რეკომენდაციისთვის.

1.3 ტექნიკური აღწერა, გამოყენების სფერო
კონვეიერი განკუთვნილია Diemme F13 ფილტრ-პრესით გამოყოფილი სპილენძის კონცენტრატის ტრანსპორტირებისთვის.

2. საწყისი ტექნიკური მონაცემები

	კონვეიერის მუშაობა 
	24 სთ/სუტ 

	ექსპლუატაციის პირობები 
	საამქრო 

	გარემოს ტემპერატურა (დიაპაზონი) 
	0 დან +35-მდე 

	ტრანსპორტირებული მასალა
	სპილენძის კონცენტრატი

	ლენტის სიჩქარე, მ/წმ
	1,7 

	კონვეიერის გამტარუნარიანობა, ტ/სთ
	1500 

	ლენტის სიგანე, მმ
	1200 

	კონვეიერის სიგრძე, მ
	37 

	აწევის სიმაღლე, მ
	დაახლოებით.5 

	მასალის ტენიანობა
	% 

	ნაყარი სიმკვრივე, ტ/მ ³ 
	2,8 
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3 საერთო ზომები
საერთო ზომები განისაზღვრება გამოთვლებით, საჭირო საპროექტო გადაწყვეტილებებით, შერჩეული მასალებისა და კომპონენტების ტიპით და მომხმარებელთან შეთანხმებული საპროექტო დოკუმენტაციით.
4 გარანტიის პერიოდის პირობები
   გარანტიის ვადაა 12 თვე ექსპლუატაციაში გაშვების დღიდან.
5 პროდუქტის კომპლექტაცია:

	№ 
	ძირითადი პარამეტრების დასახელება
	Кол-во 

	1 
	წამყვანი დოლი Ø500-1400 ამონაგით(რეზინით), საკისრებით SKF/FAG 
	1 

	2 
	გადახრის დოლი Ø270-1400 ამონაგით(რეზინით), საკისრებით SKF/FAG 
	1 

	3 
	Innomotics (Siemens) 45 კვტ სიმძლავრის მოტორ-რედუქტორი(შეამოწმეთ გაანგარიშება), IP55
კლიმატური შესრულება -15 ... +40 °C 
	2 

	4 
	ლენტის უხეში უხეში ქამრის საფხეკი (ძირითადი)საფხეკი (ძირითადი)
	1 

	5 
	Schneider Electric ATV950 სიხშირის გადამყვანი, IP55, პროგრამირების ჩათვლით (წინასწარი დაყენება და სინქრონიზაცია)
	2 

	6 
	ლითონის კონსტრუქციები:
- წამყვანი ბარაბნის საყრდენი ჩარჩო გადახურვით და ანტიკოროზიული დამუშავებით.
	1 





6 საჭირო დოკუმენტაციის სია
მომწოდებელი მომხმარებელს აწვდის ტექნიკურ დოკუმენტაციას:
	№
	                  დოკუმენტაცია
	მოწოდების დრო**

	1
	მონტაჟისა და ექსპლუატაციის სახელმძღვანელო
	აღჭურვილობასთან

	2
	სათადარიგო ნაწილების კატალოგი
	აღჭურვილობასთან

	3
	წამყვანი კვანძის ნახაზების კრებული
	წარმოების დაწყებამდე მომხმარებელთან შეთანხმებით

	4
	ელექტრო ქსელის პროექტი (ინტეგრაცია მიმდინარე გადაწყვეტაში, დამცავი აღჭურვილობის დამონტაჟების ტექნიკური სპეციფიკაციების გაცემა, კაბელის განივი კვეთების შერჩევა, მართვის წრედის შეერთების დიაგრამა)
	წარმოების დაწყებამდე მომხმარებელთან შეთანხმებით

	5
	შესაბამისობის, წარმოშობის სერტიფიკატი
	აღჭურვილობასთან



** ნახაზები ელექტრონულად უნდა იყოს წარმოდგენილი DWG და PDF ფორმატებში.
დოკუმენტაცია წარმოდგენილია ინგლისურ და რუსულ ენებზე.
7 შეფუთვის მოთხოვნები
            არ რეგულირდება.
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Design, Supply and Supervision of Installation of the Drive Station for the Conveyor of Diemme F13 Filter Press

Tbilisi, 2025

1. DRIVE STATION OF THE DIEMME F13 FILTER PRESS CONVEYOR
1.1 Purpose

Modernization of the conveyor drive in order to ensure reliable operation of the Diemme F13 filter press.
Elimination of risks of stoppage of the Diemme F13 filter press.
Elimination of risks of conveyor stoppage under material blockage.
Bringing the calculated operating parameters of the conveyor into compliance.

1.2 Requirements for the Supplier

The supplier shall be a developer and manufacturer of conveyor drive stations. The supplier shall have experience in design, supply, manufacturing and installation of conveyor drive stations, including for mining and processing plants.

The supplier shall send a specialist to the customer’s site to inspect the existing conveyor drive station, perform required measurements and clarifications, carry out calculations, and recommend the necessary engineering solutions and modifications.

1.3 Technical Description and Scope of Application

The conveyor is intended for transportation of copper concentrate discharged from the Diemme F13 filter press.

2. INITIAL TECHNICAL DATA
Parameter	Value
Conveyor operation	24 h/day
Operating conditions	Indoor workshop
Ambient temperature range	0 to +35 °C
Conveyed material	Copper concentrate
Belt speed, m/s	1.7
Conveyor capacity, t/h	1500
Belt width, mm	1200
Conveyor length, m	37
Lifting height, m	Approx. 5
Material moisture	%
Bulk density, t/m³	2.8
3. DIMENSIONS

Overall dimensions shall be determined by calculation, required engineering solutions, type of selected materials and components, and design documentation agreed with the customer.

4. WARRANTY CONDITIONS

Warranty period: 12 months from the date of commissioning.

5. SCOPE OF SUPPLY
No.	Description	Qty
1	Drive pulley Ø500–1400 with rubber lagging, SKF/FAG bearings	1
2	Bend pulley Ø270–1400 with rubber lagging, SKF/FAG bearings	1
3	Gear motor Innomotics (Siemens) 45 kW (to be уточified by calculation), IP55, climatic temperature range -15 … +40 °C	2
4	Primary belt scraper (coarse cleaning)	1
5	Variable Frequency Drive Schneider Electric ATV950, IP55, including programming (pre-configuration and synchronization)	2
6	Steel structures: support frame for the drive pulley with enclosure and anticorrosion treatment	1
6. REQUIRED DOCUMENTATION

The supplier shall provide the Customer with the following technical documentation:

No.	Documentation	Delivery Time
1	Installation and operation manual	With equipment
2	Spare parts catalogue	With equipment
3	Assembly drawing of the drive section	To be agreed with the customer before manufacturing
4	Electrical design (integration into the existing system, issuance of technical assignment for protective equipment installation, cable sizing, control circuit connection diagram)	To be agreed with the customer before manufacturing
5	Certificate of conformity and origin	With equipment

Drawings shall be provided in electronic format (DWG and PDF).
Documentation shall be provided in English and Russian.

7. PACKAGING REQUIREMENTS

Not regulated.

8. DELIVERY TERMS

The goods shall be supplied on DDP terms to Kazreti settlement, Georgia.

Developed by:

Chief Mechanical Engineer of the Copper Processing Plant
JSC “RMG Group”
A. Tashcheev

Agreed by:

Chief Engineer of the Copper Processing Plant
JSC “RMG Group”
M. Beridze

Chief Power Engineer of the Copper Processing Plant

	JSC “RMG Group”
I. Zykov

Senior Mechanical Engineer of the Copper Processing Plant
JSC “RMG Group”
Zh. Beridze
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