დანართი №1 - ტექნიკური დავალება
	ლოტი 1 
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	42410000
	მექანიკური ამწე  (ჯალამბარი-ტალი) - 1.5 ტონის თვითამწეობით
	ცალი
	2

	2
	
	მექანიკური ამწე  (ჯალამბარი-ტალი) - 0.5 ტონის თვითამწეობით
	ცალი
	2

	3
	
	გადასატანი მექანიკური ჯალამბრი („პოლისპასტი") 2-3 ტონის თვითამწეობით
	ცალი
	2

	4
	
	გადასატანი მექანიკური ჯალამბრი („პოლისპასტი") 1,5 ტონის თვითამწეობით
	ცალი
	2

	5
	
	გადასატანი მექანიკური  ჯალამბრი („პოლისპასტი") 0,5 ტონის თვითამწეობით
	ცალი
	2

	ლოტი 2
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	44512000
	გასასწორებელი/მოსახრელი ქანჩი საკონტაქტო ქსელის სადენებისთვის МФ-100 (КР-1 ან ანალოგი)
	ცალი
	4

	ლოტი 3
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	44423200
	სპეციალიზებული ხის კიბე საკონტაქტო ქსელზე სამუშაოდ. სიგრძე: 7 მეტრი. დამზადებული უნდა იყოს მშრალი და გამძლე ხის მასალისგან, დეფექტებისა და კვანძების გარეშე. ზედა ნაწილში აღჭურვილი უნდა იყოს მყარად დაფიქსირებული ლითონის სპეციალური კაუჭებით საკონტაქტო ქსელის მზიდ ბაგირზე საიმედოდ ჩამოსაკიდად. კიბე უნდა იყოს მსუბუქი, მყარი და დაფარული საიზოლაციო/დამცავი ლაქით.
	ცალი
	2

	2
	
	სპეციალიზებული ხის კიბე საკონტაქტო ქსელზე სამუშაოდ. სიგრძე: 3 მეტრი. დამზადებული უნდა იყოს მშრალი და გამძლე ხის მასალისგან, დეფექტებისა და კვანძების გარეშე. ზედა ნაწილში აღჭურვილი უნდა იყოს მყარად დაფიქსირებული ლითონის სპეციალური კაუჭებით საკონტაქტო ქსელის მზიდ ბაგირზე საიმედოდ ჩამოსაკიდად. კიბე უნდა იყოს მსუბუქი, მყარი და დაფარული საიზოლაციო/დამცავი ლაქით.
	ცალი
	4

	ლოტი 4
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	35113100
	ბრჭყალები რკინაბეტონის ბოძზე  (CB – 110)  ასასვლელად (ოთკუთხედი) - მონტიორებისთვის, ბრჭყალების კონსტრუქცია მორგებული უნდა იყოს ოთხკუთხა/ტრაპეციულ რკინაბეტონის ბოძებზე   (CB – 110)  ასასვლელად
	წყვილი
	2

	ლოტი 5
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	18830000
	სპეციალური ელექტროსაიზოლაციო ბოტები, ფეხსაცემელზე ამოსაცმელად, განკუთვნილი 12 კვ-მდე ნომინალური ძაბვის ელექტრულ დანადგარებში მუშაობისას ბიჯური ძაბვისგან დასაცავად. დამზადებული უნდა იყოს სპეციალური უნაკერო რეზინისგან, ჰქონდეს არასრიალა ძირი, იყოს ელასტიური და მდგრადი გარემო პირობების მიმართ. უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს. უნდა იყოს ქარხნულად შეფუთული და გამოცდილი შესაბამის ძაბვაზე. უნდა ახლდეს ქარხნული ლაბორატორიული გამოცდის ოქმი/სერტიფიკატი. საქონლის მოწოდებისას, პროდუქციის ქარხნული გამოცდის თარიღიდან გასული უნდა იყოს არაუმეტეს 120 დღისა. 
	წყვილი
	10

	2
	18424000
	ელექტროსაიზოლაციო უნაკერო ხელთათმანები 12 კვ-მდე ნომინალური ძაბვის დანადგარებში მუშაობისთვის.  მასალა: ლატექსი ან დიელექტრიკული რეზინი.  უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს. უნდა იყოს ქარხნულად შეფუთული და გამოცდილი შესაბამის ძაბვაზე. უნდა ახლდეს ქარხნული ლაბორატორიული გამოცდის ოქმი/სერტიფიკატი. საქონლის მოწოდებისას, პროდუქციის ქარხნული გამოცდის თარიღიდან გასული უნდა იყოს არაუმეტეს 120 დღისა. 
	წყვილი
	22

	3
	18424000
	დიელექტრიკული ხელთათმანი 1000 ვ-მდე (1 კვ) ნომინალური ცვლადი/მუდმივი ძაბვის ელექტრულ ქსელებში მუშაობისთვის. მასალა: ლატექსი ან დიელექტრიკული რეზინი. უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს.  უნდა იყოს ქარხნულად შეფუთული და გამოცდილი შესაბამის ძაბვაზე. უნდა ახლდეს ქარხნული ლაბორატორიული გამოცდის ოქმი/სერტიფიკატი. საქონლის მოწოდებისას, პროდუქციის ქარხნული გამოცდის თარიღიდან გასული უნდა იყოს არაუმეტეს 120 დღისა. 
	წყვილი
	10

	4
	44111530
	ოპერატიული საიზოლაციო შტანგა სიგრძე: 2 მეტრი, განკუთვნილი 12 კვ-მდე ნომინალური ძაბვის ელექტრულ დანადგარებსა და საკონტაქტო ქსელზე ოპერაციების უსაფრთხოდ შესასრულებლად (გადამრთველების მანიპულაცია, დამიწების დადება და სხვა). დამზადებული უნდა იყოს მაღალი ხარისხის საიზოლაციო მასალისგან, მკაფიოდ გამოყოფილი სახელურითა და დამცავი საზღვრით (რგოლით). უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს,  უნდა იყოს ქარხნულად შეფუთული და გამოცდილი შესაბამის ძაბვაზე. უნდა ახლდეს ქარხნული ლაბორატორიული გამოცდის ოქმი/სერტიფიკატი. საქონლის მოწოდებისას, პროდუქციის ქარხნული გამოცდის თარიღიდან გასული უნდა იყოს არაუმეტეს 120 დღისა.
	ცალი
	10

	5
	44111530
	ოპერატიული საიზოლაციო შტანგა სიგრძე: 4 მეტრი, განკუთვნილი 12 კვ-მდე ნომინალური ძაბვის ელექტრულ დანადგარებსა და საკონტაქტო ქსელზე ოპერაციების უსაფრთხოდ შესასრულებლად (გადამრთველების მანიპულაცია, დამიწების დადება და სხვა). დამზადებული უნდა იყოს მაღალი ხარისხის საიზოლაციო მასალისგან, მკაფიოდ გამოყოფილი სახელურითა და დამცავი საზღვრით (რგოლით). უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს. უნდა იყოს ქარხნულად შეფუთული და გამოცდილი შესაბამის ძაბვაზე. უნდა ახლდეს ქარხნული ლაბორატორიული გამოცდის ოქმი/სერტიფიკატი. საქონლის მოწოდებისას, პროდუქციის ქარხნული გამოცდის თარიღიდან გასული უნდა იყოს არაუმეტეს 120 დღისა.
	ცალი
	8

	6
	44111530
	ოპერატიული საიზოლაციო შტანგა სიგრძე: 4 მეტრი, განკუთვნილი 12 კვ-მდე ნომინალური ძაბვის ელექტრულ დანადგარებსა და საკონტაქტო ქსელზე ოპერაციების უსაფრთხოდ შესასრულებლად (გადამრთველების მანიპულაცია, დამიწების დადება და სხვა). დამზადებული უნდა იყოს მაღალი ხარისხის საიზოლაციო მასალისგან, მკაფიოდ გამოყოფილი სახელურითა და დამცავი საზღვრით (რგოლით). უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს. უნდა იყოს ქარხნულად შეფუთული და გამოცდილი შესაბამის ძაბვაზე. უნდა ახლდეს ქარხნული ლაბორატორიული გამოცდის ოქმი/სერტიფიკატი. საქონლის მოწოდებისას, პროდუქციის ქარხნული გამოცდის თარიღიდან გასული უნდა იყოს არაუმეტეს 120 დღისა.
	ცალი
	4

	7
	31682000
	გადასატანი დამიწება 3 პოლუსიანი. უნდა შედგებოდეს მაღალი გამტარობის მქონე მოქნილი, გამჭვირვალე იზოლაციაში მოთავსებული სპილენძის სადენებისგან, სპეციალური ხრახნიანი მომჭერებისგან (კლემებისგან). გამტარის კვეთის ზომა 50 მმ². უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს
	ცალი
	10

	8
	31682000
	გადასატანი დამიწება 1 პოლუსიანი, უნდა შედგებოდეს მაღალი გამტარობის მქონე მოქნილი, გამჭვირვალე იზოლაციაში მოთავსებული სპილენძის სადენებისგან, სპეციალური ხრახნიანი მომჭერებისგან (კლემებისგან). გამტარის კვეთის ზომა 50 მმ². უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს
	ცალი
	10

	9
	38341300
	მაღალი ძაბვის პორტატული ინდიკატორი, რომელიც განკუთვნილია 10 კვ ნომინალური ძაბვის ელექტრულ დანადგარებსა და ხაზებზე ძაბვის არსებობის ან არარსებობის შესამოწმებლად. უნდა ჰქონდეს მკაფიო შუქდიოდური (ვიზუალური) სანათი. უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს. უნდა იყოს ქარხნულად შეფუთული და გამოცდილი შესაბამის ძაბვაზე. უნდა ახლდეს ქარხნული ლაბორატორიული გამოცდის ოქმი/სერტიფიკატი. საქონლის მოწოდებისას, პროდუქციის ქარხნული გამოცდის თარიღიდან გასული უნდა იყოს არაუმეტეს 120 დღისა.
	ცალი
	10

	ლოტი 6
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	35113000
	სამუშაო ქამარი, სიმაღლიდან ჩამოვარდნისგან დამცავი, ლითონის ჯაჭვით. დამცავი ქამარი უნდა იყოს გამოცდილი 300კგ-ზე 5 წუთის განმავლობაში. უნდა აკმაყოფილებდეს უსაფრთხოების საერთაშორისო სტანდარტებს. უნდა ახლდეს  ქარხნული გამოცდის ოქმი/სერტიფიკატი.
	ცალი
	12

	ლოტი 7
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	44512210
	ბუნიკების საპრესი ჰიდრავლიკური, მინიმალური დასაპრესი კვეთი — 16 მმ², 
მაქსიმალური დასაპრესი კვეთი — 300 მმ², მაქსიმალური ძალა — 10 ტონა
	ცალი
	2

	2
	44512210
	კაბელის იზოლაციის მოსაცლელი მოწყობილობა, СППЭ 70/400, НСПС ან ანალოგი
	ცალი
	2

	ლოტი 8
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	44512910
	 კოლონკური ბურღი/ფრეზი რელსისთვის დიამეტრი 36მმ, კუდის, სამაგრის ტიპი Weldon19.05(3/4”) 2 ფლანჩიანი ფიქსაციით, ჭრის სამუშაო სიღრმე 30 მმ. მასალა: HSS-CO (კობალტით5-8%) TCT (მყარი შენადნობის კბილანებით). რესურსი:R65/UIC60 ტიპის რელსის ყელში არანაკლებ 40 სტანდარტული ხვრელის გაბურღვის უზრუნველყოფა (გალესვამდე) ჭრის თვისებებისა და გეომეტრიული სიზუსტის შენარჩუნებით 
	ცალი
	30

	2
	44512910
	კოლონკური ბურღი/ფრეზი რელსისთვის დიამეტრი 34მმ, კუდის, სამაგრის ტიპი Weldon19.05(3/4”) 2 ფლანჩიანი ფიქსაციით, ჭრის სამუშაო სიღრმე 30 მმ. მასალა: HSS-CO (კობალტით5-8%) TCT (მყარი შენადნობის კბილანებით). რესურსი:R50 ტიპის რელსის ყელში არანაკლებ 40 სტანდარტული ხვრელის გაბურღვის უზრუნველყოფა (გალესვამდე) ჭრის თვისებებისა და გეომეტრიული სიზუსტის შენარჩუნებით 
	ცალი
	20

	ლოტი 9
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	43313000
	ლითონის ფართო თოვლის საფხეკი(სკრაპერი) სახელურით. მასალა: მაღალი სიმტკიცის ალუმინი(ან დურალუმინი)ნახშირბადიანი ან მოთუთიებული ფოლადი, ქვედა მჭრელი(კოვზის) პირი აუცილებლად გაძლიერებული ნახშირბადიანი ფოლადის ზოლით, წონა 4,5-10 კგ. სამუშაო პირის(კოვზის) სიგანე 1350-1450მმ, სიმაღლე 300-400მმ, სისქე 1,5-2,5 მმ. სახელური П სებრი სქელკედლიანი ლითონის მილი, შუაში დამატებითი ირიბი საყრდენებით, დიელექტრიკული საიზოლაციო დაცვით. სასურველია (კოვზის) უკანა მხარეს დავარჩილულო პატარა ზოლებით(თხილამურები) რელსზე სასრიალოდ. 
	ცალი
	20

	ლოტი 10
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	31521330
	ფანარი თავზე სამაგრით და ცალკე კვების ბლოკით (დასამუხტი აკუმულატორით) ყინვამედეგი -30C -45C, 8-10 სთ.სამუშაო გამძლეობისთვის, დარტყმაგამძლე და წყალშეუღწევადი, სასურველია ორმაგი მუშაობის რეჟიმით განათება+სიგნალი (ФЖА ან ანალოგიური).  
	ცალი
	55

	ლოტი 11
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	44511000
	ძალაყინი (ლომი - ტიპი: ЛО-32 ან ანალოგი) პირდაპირი, სიგრძე 1350-1500მმ, დიამეტრი 32მმ, ერთ ბოლოში წაწვეტებული, მეორე ბოლოში ბრტყელი ჭრილი. მასალა: ნაწრთობი ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან ან 50 Mn, წონა 8 -10კგ. თერმულად დამუშავებული და ნაწრთობი სამუშაო პირები, სიმაგრე 40 - 48 HRC ან Rc = 42–50
	ცალი
	57

	ლოტი 12
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	42662000
	შედუღების აპარატი.
1. ელექტრო მახასიათებლები: მაქსიმალური შედუღების დენი: 160–200 ა.
 დენის რეგულირების დიაპაზონი: 10–20-დან 160–200 ა-მდე. სამუშაო ციკლი (DC / DC %): 60% მაქსიმალური დენის დროს. ეს ნიშნავს, რომ 10 წუთიდან მოწყობილობას შეუძლია შეუფერხებლად შედუღება 6 წუთის განმავლობაში, ხოლო გაგრილებისთვის საჭიროა 4 წუთი. „სამ“ ელექტროდთან მუშაობისას (90–110 ა დენის დროს), ეს მაჩვენებელი 100%-ს უახლოვდება (მოწყობილობა არ გამოირთვება გადახურებისგან დაცვის გამო). ღია წრედის ძაბვა: 60–85 ვ. ენერგომოხმარება: 4.5–6.0 კვტ. 
2. ზომები და ერგონომიკა წონა: 3.5–5.0 კგ  გაგრილება: იძულებითი ჰაერი (ჩაშენებული ვენტილატორი).
3.  აუცილებელი ელექტრონული ფუნქციები (მარტივი შედუღებისთვის) Hot Start (ცხელი დაწყება): დროებით ზრდის დენს, როდესაც ელექტროდი ეხება ლითონს, რაც უზრუნველყოფს რკალის მყისიერ ანთებას. Arc Force(რკალის ძალა): ავტომატურად ზრდის დენს, თუ ელექტროდი ძალიან ახლოს იქნება ლითონთან, ხელს უშლის მის მიკვრას და ასტაბილურებს რკალს. Anti-Stick (ანტიმიკვრა): თუ ელექტროდი მიეკრობა ლითონს, მოწყობილობა მყისიერად ამცირებს დენს ნულამდე. ელექტროდი ადვილად შეიძლება მოწყდეს სამუშაო ნაწილიდან და მას არ აქვს დრო, რომ გაცხელდეს.
 საშუალო დიაპაზონის შეფუთვა: ელექტროდის დამჭერიანი კაბელი (მინიმუმ 2-3 მეტრი სიგრძის). დამიწების დამჭერიანი კაბელი (მინიმუმ 1.5-2 მეტრი სიგრძის). კაბელის განივი კვეთა: ჩვეულებრივ 16 მმ², მასალა - სპილენძი ან სპილენძით მოპირკეთებული ალუმინი.
	ცალი
	2

	ლოტი 13
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	44315200
	ელექტროდი ცვლადი დენის 3 მმ
	შეკვრა
	4

	2
	44315200
	ელექტროდი ცვლადი დენის 4 მმ
	შეკვრა
	6

	3
	44612200
	პროპანის ბალონი 10 ლ მოცულობით
	ცალი
	2

	4
	42661000
	გაზის სახურებელი („ფარსუნკა“), სიგრძე 450მმ, მარეგულირებელი თავით.
	ცალი
	2

	5
	44165100
	გაზის დრეკადი მილი  
	მეტრი
	3

	6
	44512500
	ქანჩების გასაღებების კომპლექტი. კომპექტში უნდა შედიოდეს როგორც „გაიჩნი“, ასევე  „ნაკიდნოი“  ქანჩის  გასაღებები 6-დან 42-ის ჩათვლით ზომებით. მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი 65Mn
	კომპლექტი
	25

	7
	44511000
	საკვნეტელა (1000ვ) ზომა 180mm. მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი 65Mn
	ცალი
	29

	8
	44521110
	კარების შიდა საკეტი 9მმ
	ცალი
	20

	9
	38300000
	მულტიმეტრი / ტესტერი • DC ძაბვის დიაპაზონი: 600m/6/60/600/1000V, ±0.5%. AC ძაბვის დიაპაზონი: 6/60/600/750V, ±0.8%. DCA: 60µ/60m/600m/20A, ±0.8%. ACA: 60m/600m/20A, ±1.0%. OHM: 600/6k/60k/600k/6M/60M Ω ±0.8%. ტემპერატურა: -20°C-1000°C, -4°F-1832°F, ±1.0%. სიხშირე: 10/100/1k/10k/100k/1M/10MHz, ±1.0%. Duty cycle: 5%-95%, ±2.0%. ხმოვანი სიგნალი: <40Ω, 40Ω-60Ω, >60Ω. ტრანზისტორების და დიოდების ტესტირება. ელემენტი AA ზომა
	ცალი
	10

	10
	44511000
	ხელის ხერხი, ხის მასალის სახერხად, სამუშაო პირის სიგრძე: არანაკლებ 500 მმ. სამუშაო პირის მასალა: ნაწრთობი ინსტრუმენტული / ზამბარისებური ფოლადი — 65Mn / 50Mn ან SK5 .
	ცალი
	4

	11
	44511000
	ხელის ხერხი, რკინის მასალის სახერხად,  სამუშაო პირის სიგრძე: 300 მმ (12 დიუმი), ჩარჩოს (კორპუსის) მასალა: გამძლე პროფილური ფოლადი, ალუმინის შენადნობი ან კომპოზიტური მასალა, პირის დაჭიმვის მექანიზმით.
მჭრელი პირის მასალა: მაღალეფექტური სწრაფჭრელი ფოლადი HSS (High-Speed Steel), ბიმეტალი (Bi-Metal / HSS Flexible) ან ნაწრთობი ინსტრუმენტული ფოლადი (SK5 / High Carbon Steel).
	ცალი
	12

	12
	44512300
	ჩაქუჩი  ლითონის 500გრ, ხის ტარით 
	ცალი
	29

	13
	44512200
	ბრტყელტუჩა (1000ვ) სიგრძე: 200 მმ , მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი 65Mn
	ცალი
	31

	14
	44512800
	ბრტყელპირიანი სახრახნისი 400მმ, მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი S2
	ცალი
	26

	15
	44512800
	სახრახნისების ნაკრები,  დამზადებული ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადის (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი S2-საგან, რომელშიც შესული უნდა იყოს არანაკლებ ქვემოთ ჩამოთვლილისა:
· სტანდარტული ბიტები, ზომებით: SL4-SL6, PH1-PH3 (PH2 x3), PZ1-PZ3, T10-T40, H3-H6
· აღნიშნული ბიტების გადამყვანი (ადაპტერი)
· თავაკი (გალოვკა): 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 მმ
· აღნიშნული ბიტების დამჭერი
 აღნიშნული ბიტების სტანდარტული სახელური
	კომპლექტი
	15

	16
	44511000
	ბაგირის მჭრელი 18'' 46,5 სმ. მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან 50 Mn
	ცალი
	3

	17
	44511000
	ბაგირის მჭრელი 14'' 37 სმ. მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან 50 Mn,
	ცალი
	2

	18
	44511000
	ტელესკოპური ტოტების საჭრელი მაკრატელი, მთლიანი სიგრძე 85 სმ, მასალა: მჭრელი პირი — ნაწრთობი ინსტრუმენტული/ლეგირებული ფოლადი: SK5, Cr-V, 65Mn ან 50Mn 
	ცალი
	3

	19
	44511000
	ტელესკოპური  საჭრელი მაკრატელი ბაღის, მთლიანი სიგრძე 550-750 მმ, მასალა: მჭრელი პირი — ნაწრთობი ინსტრუმენტული/ლეგირებული ფოლადი: SK5, Cr-V, 65Mn ან 50Mn
	ცალი
	3

	20
	44511000
	თარაზო 1.5მ
	ცალი
	2

	21
	39541110
	თოკი, კაპრონის 15მმ
	მეტრი
	35

	22
	44423200
	კიბე,  გასაშლელი (დასაკეცი), ალუმინის, 10 მეტრიანი, მაქსიმალური დატვირთვა: არანაკლებ 150 კგ
	ცალი
	4

	23
	44423200
	კიბე, გასაშლელი (სამკუთხა), ალუმინის, 6 მეტრიანი, მაქსიმალური დატვირთვა: არანაკლებ 150 კგ
	ცალი
	8

	24
	44531300
	თვითმჭელი ხრახნი ლითონის 3.5მმ, შეკვრაში 150 ცალი
	შეკვრა
	3

	25
	44531300
	დუბელი-შურუფი 6 მმ, შეკვრაში 300 ცალი 
	შეკვრა
	6

	26
	31521330
	LED ფანარი დასამუხტი, ძლიერი ნათებით, 10W, მუშაობის დრო 9 საათამდე, IP54
	ცალი
	18

	27
	3833000
	საზომი ლენტი (рулетка) ლითონის 25მ
	ცალი
	9

	28
	31224810
	ელ. ენერგიის შორს მანძილზე მისაწოდებლად დამაგრძელებელი კაბელი ბარაბნით, კაბელის სიგძე 20 მეტრი, ძარღვების რაოდენობა და კვეთი: 3 x 2.5 მმ.კვ.
	ცალი
	1

	29
	31224810
	ელ. ენერგიის შორს მანძილზე მისაწოდებლად დამაგრძელებელი კაბელი ბარაბნით, კაბელის სიგძე 50 მეტრი, ძარღვების რაოდენობა და კვეთი: 3 x 2.5 მმ.კვ.
	ცალი
	5

	30
	44512500
	ექვსწახნაგა გასაღებების (იმბუსები) ნაკრები, 4-დან 40-ის ჩათვლით ზომებით
	ცალი
	1

	31
	44512300
	ჩაქუჩი  ლითონის 3 კგ
	ცალი
	1

	32
	44512300
	ჩაქუჩი  ლითონის 5 კგ
	ცალი
	1

	33
	44512500
	სანტექნიკური ქანჩი („კრაკადილი“), სიგრძე არაუმეტეს 250მმ
	ცალი
	1

	34
	44512500
	სანტექნიკური ქანჩი („კრაკადილი“), სიგრძე არანაკლებ  300მმ
	ცალი
	1

	ლოტი 14
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	42652000
	კუთხსახეხი მანქანა (ბალგარკა) უნდა იყოს ელექტრონული, ქსელური (კვება კაბელით: 220-240V ~ 50/60 Hz).
· ნომინალური მოხმარებადი სიმძლავრე: არანაკლებ 1100 ვტ (W).
· დისკის (ზურმუხტის) დიამეტრი: 125 მმ.
· ბრუნთა რაოდენობა უქმ სვლაზე: არანაკლებ 11,000 – 12,000 ბრ/წთ (RPM).
· შპინდელის ხრახნი: M14.
· ძრავის დაცვა: აღჭურვილი უნდა იყოს ძრავის კოლექტორის დამცავი ავტომატურად გათიშვადი ნახშირებით (Auto-stop carbon brushes) და ნახშირებზე სწრაფი წვდომის შესაძლებლობით (ხელსაწყოს სრული დაშლის გარეშე).
· უსაფრთხოება: აუცილებელია გააჩნდეს დამცავი გარსაცმი და დაცვა შემთხვევითი/თვითნებური ჩართვისგან ელექტროენერგიის შეწყვეტისა და აღდგენის დროს (Restart Protection).
კომპლექტაცია: რეგულირებადი დამცავი გარსაცმი, დამატებითი (გვერდითა) სახელური, დისკის მოსაშვები სპეციალური ქანჩის გასაღები და შიდა/გარე საყელურები (ფლანეცები).
	ცალი
	2

	2
	16130000
	ბენზოსათიბელა (ბენზო-ტრიმერი): ძრავის ტი ტიპი: 2-ტაქტიანი, ჰაერის გაგრილების სისტემით.
ძრავის სიმძლავრე: არანაკლებ 1600 W (დაახლ. 2.1 – 2.2 ც.ძ. / ძრავის მოცულობა: არანაკლებ 43 – 52 სმ³). 
ღერძის/შტანგის მონაცემები: ღერძის სიგრძე: 1500 მმ (±50 მმ); შტანგის დიამეტრი: 28 მმ (მყარი/მთლიანი შიდა ლილვით — Solid Shaft). თანმდევი კომპლექტაცია: მხრის/ზურგის დამჭერი ერგონომიული ღვედი (Harness/Strap), საწვავის შესარევი ჭურჭელი და ასაწყობი ინსტრუმენტების კომპლექტი
	ცალი
	20

	3
	42652000
	კუთხის სახეხი მანქანა (ბალგარკა) დასამუხტი 2 ცალი Li-Ion აკუმულატორით 20V 4.0 ah და მისი სწრაფი დამტენით. დისკის ზომა: 125 მმ,  დამტენს უნდა შეეძლოს 4.0 Ah აკუმულატორის სრულად დამუხტვა 1.5 - 2 საათში. უნახშირო ძრავით, 3 სიჩქარიანი რეჟიმი სხვადასხვა მასალაზე მუშაობისთვის.
	ცალი
	3

	4
	43812000
	ბენზოჯაჭვური ხერხი (ბენზინის ძრავზე მომუშავე, განკუთვნილი ხის მასალის სახერხად).
· ძრავის ტიპი: 2-ტაქტიანი, ერთცილინდრიანი, იძულებითი ჰაერის გაგრილების სისტემით.
· ძრავის მოცულობა: არანაკლებ 52 – 58 კუბ.სმ (cc).
· ძრავის ნომინალური სიმძლავრე: არანაკლებ 2.1 კვტ (kW) / არანაკლებ 3.5 ცხენის ძალა (HP).
· საჭრელი შინის (პირის) სიგრძე: არანაკლებ 50 სმ (20 დიუმი).
· საწვავის ავზის მოცულობა: არანაკლებ 0.50 – 0.55 ლიტრი.
· უსაფრთხოების ფუნქციები: აღჭურვილი უნდა იყოს ჯაჭვის ავტომატური დამუხრუჭების სისტემით (უკუცემისგან დამცავი ფარით) და ანტივიბრაციული სახელურით.
კომპლექტაცია: საჭრელი შინა, თავსებადი საჭრელი ჯაჭვი, შინის დამცავი პლასტმასის შალითა, საწვავის შესარევი კონტეინერი, ასაწყობი ხელსაწყოების კომპლექტი.
	ცალი
	2

	5
	42652000
	ელექტროსახრახნისი, დასამუხტი 2 ცალი Li-Ion აკუმულატორით 20V-2.0 ah და მისი სწრაფი დამტენით. დამტენს უნდა შეეძლოს 2.0 Ah აკუმულატორის სრულად დამუხტვა მაქსიმუმ 1 საათში. 2 სიჩქარიანი რეჟიმი, უნახშირო ძრავით. 
	ცალი
	3

	
6
	42652000
	ელექტრო დრელ-პერფორატორი, უნდა იყოს ქსელური (კვება: 220-240V ~ 50/60 Hz), ნომინალური მოხმარებადი სიმძლავრე: არანაკლებ 1500 ვტ (W). სამუშაო რეჟიმები: მინიმუმ 3 ფუნქცია (ბურღვა, დარტყმითი ბურღვა, ნგრევა/კვეთა). 
	ცალი
	2

	









7
	42662000
	შედუღების აპარატი უნდა იყოს ინვერტორული ტიპის, მულტიფუნქციური (Multi-Process — მინიმუმ MMA და MIG/MAG დუღების რეჟიმებით).
· შემავალი ძაბვა: AC 220-240V ~ 50/60 Hz (ერთფაზიანი).
· შესადუღებელი დენის დიაპაზონი: არანაკლებ 20A – 200A (ამპერი).
· მუშაობის ციკლი (Duty Cycle): არანაკლებ 60% მაქსიმალურ (200A) დატვირთვაზე.
· თავსებადი ელექტროდის დიამეტრი (MMA): 1.6 მმ-დან არანაკლებ 4.0 მმ-ის ჩათვლით (აპარატს უნდა შეეძლოს 3.0 მმ და 4.0 მმ ელექტროდებით უწყვეტი მუშაობა).
· ტექნოლოგიები და დაცვა: აღჭურვილი უნდა იყოს ციფრული დისპლეით (LED/LCD), გადახურებისგან დაცვის (Thermal Protection) ავტომატური სისტემით და იძულებითი ჰაერის გაგრილებით (ვენტილატორით).
· ფუნქციები: Hot Start (იოლი აალება), Arc Force (რკალის სტაბილიზაცია) და Anti-Stick (მიკვრის საწინააღმდეგო ფუნქცია).
კომპლექტაცია: ელექტროდის დამჭერი კაბელი (კლემით), დამიწების კაბელი (მასის მომჭერით), MIG/MAG შედუღების სახელური.
	ცალი
	4

	8
	16820000
	მჭრელი დისკი ბენზოსათიბისთვის, თავსებადი უნდა იყოს  ამავე ლოტის მე-2 პოზიიით გათვალისწინებულ ბენზოსათიბელასთან, მასალა: მაღალნახშირბადიანი ან ლეგირებული ფოლადისგან (მაგალითად, 65Г მარკის ზამბარისებრი ფოლადი), პერფორირებული(ნახვრეტები დისკის ზედაპირზე),კბილების  წვერებზე შედუღებული  მყარი ლითონის ფირფიტებით, შიდა სამაგრის დიამეტრი25,4მმ, გარე დიამეტრი 230-255მმ, სისქე 1,3-1,6მმ
	ცალი
	50

	9
	16820000
	სათიბი ძუა (ლენტა) ბენზოსათიბისთვის, დიამეტრი 2,4 მმ, მრგვალი, გრაფიტის ან ლითონის მავთულის გულით, 12-15 მ
	კოჭა
	30

	10
	14811000
	საჭრელი ქვა (დისკი) 350X4.0X25,4 მონაცემები: ბრუნვა არანაკლებ 80 მ/წ, მაღალი ხარისხი ელექტროკორნუდი (მარკირება A ან 14A) ბაკელიტური კავშირი (შემკვრელი ნივთიერება) მარკირება BF an BY, შეკვრაში არანაკლებ 10 ცალი
	შეკვრა
	5

	11
	42652000
	ელექტრო დრელი, სიმძლავრე 500W- დან 750W-მდე, რეგულირებადი ბრუნვის სიჩქარე (0-3000ბრ/წთ, ვაზნა 10 ან 13 მმ თვითმომჭერი ან გასაღებიანი , ორმაგი მუშაობის რეჟიმი — ბურღვა და დარტყმითი ბურღვა ,  რევერსის ფუნქციით
	ცალი
	2

	12
	44512910
	ბურღი, დრელზე მისამაგრებელი, ხის გასახვრეტად 13მმ*15სმ
	ცალი
	10

	13
	44512910
	ბურღი, დრელზე მისამაგრებელი, ხის გასახვრეტად 16მმ*16სმ
	ცალი
	10

	14
	42652000
	დრელ-პერფორატორი დასამუხტი 2 ცალი აკუმულატორით  არანაკლებ 4.0 Ah ტევადობით და სწრაფი დამტენით.  უნახშირო ძრავით, SDS-Plus ტიპის ვაზნით.  სამუშაო რეჟიმები: მინიმუმ 3 ფუნქცია (ბურღვა, დარტყმითი ბურღვა, ნგრევა/კორექტირება).შემდეგი მახასიათებლებით: ძაბვა არანაკლებ 18V, დარტყმის ენერგია: არანაკლებ 2.6 – 2.8 ჯოული (J), დარტყმის სიხშირე: არანაკლებ 5500 დარტყმა/წთ, ბრუნვის სიხშირე: არანაკლებ 1500 ბრ/წთ.  სწრაფ დამტენ მოწყობილობას უნდა შეეძლოს 4.0 Ah მოცულობის აკუმულატორის სრულად დამუხტვა  1.5 - 2 საათში.
	ცალი
	1

	15
	14811000
	საჭრელი ქვა, რომელიც უნდა იყოს თავსებადი 125 მმ-იანი დისკის მქონე კუთხსახეხის (ბალგარკის), რკინის მასალის საჭრელად, შეკვრაში/ყუთში 50 ცალი
	შეკვრა (ყუთი)
	1

	16
	44512910
	ბურღი ბეტონის გასახვრეტად („პობედიტი“) ამვე ლოტის მე-14 პოზიციით გათვალისწინებული დრელ-პერფერატორთან თავსებადი, ზომა 6 მმ
	ცალი
	2

	17
	44512910
	ბურღი ბეტონის გასახვრეტად („პობედიტი“) ამავე ლოტის მე-14 პოზიციით გათვალისწინებული დრელ-პერფერატორთან თავსებადი, ზომა 7 მმ
	ცალი
	2

	18
	44512910
	ბურღი ბეტონის გასახვრეტად („პობედიტი“) ამავე ლოტის მე-14 პოზიციით გათვალისწინებული დრელ-პერფერატორთან თავსებადი, ზომა 8 მმ
	ცალი
	2

	19
	44512910
	ბურღი ბეტონის გასახვრეტად („პობედიტი“) ამავე ლოტის მე-14 პოზიციით გათვალისწინებული დრელ-პერფერატორთან თავსებადი, ზომა 9 მმ
	ცალი
	2

	20
	44512910
	ბურღი ბეტონის გასახვრეტად („პობედიტი“) ამავე ლოტის მე-14 პოზიციით გათვალისწინებული დრელ-პერფერატორთან თავსებადი, ზომა 10 მმ
	ცალი
	2

	21
	44512910
	ბურღი ბეტონის გასახვრეტად („პობედიტი“) ამავე ლოტის მე-14 პოზიციით გათვალისწინებული დრელ-პერფერატორთან თავსებადი, ზომა 11 მმ
	ცალი
	2

	22
	44512910
	ბურღი ბეტონის გასახვრეტად („პობედიტი“) ამავე ლოტის მე-14 პოზიციით გათვალისწინებული დრელ-პერფერატორთან თავსებადი, ზომა 12 მმ
	ცალი
	2

	23
	42662000
	ელექტრო-ფიზიო შედუღების აპარატი, პლასტმასის მილების თერმოშედუღებისთვის, FOX ლიმიტის გარეშე
	ცალი
	1

	24
	42662000
	შესადუღებელი აპარატი (ექსტრუდერი), განკუთვნილი პოლიეთილენის (PE/HDPE) და პოლიპროპილენის (PP) სქელკედლიანი მილების (10 კგ შავი მილებისთვის და 5 კგ თეთრი მილებისთვის) რეზერვუარებისა და ფურცლოვანი პლასტმასის მაღალხარისხიანი ნაკერით შესადუღებლად.
	ცალი
	1

	ლოტი 15
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	44511000
	ნაჯახი ხის სახელურით. სამუშაო ნაწილის (თავაკის) მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან 50 Mn. თავაკის სიმაღლე (დუნდულიდან კიდემდე): 185 – 200 მმ. სამუშაო პირის სიგანე: 130 – 150 მმ. წონა: თავაკის წონა 1.1 – 1.4 კგ (მთლიანი წონა სახელურთან ერთად: 1.4 – 1.75 კგ). სახელური: დამზადებული მყარი, გამომშრალი ფოთლოვანი ხის მასალისგან, გლუვად დამუშავებული.
	ცალი
	13

	2
	44511000
	ბარი „ხიშტა“(ტარით) სამუშაო ნაწილის მასალა:  ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან 50 Mn, ზომა 210*490მმ. ტარი ხე. საერთო სიგრძე 1400-1600 მმ
	ცალი
	40

	3
	44511000
	რკინის ნიჩაბი (ტარით). ტარი დამზადებული უნდა იყოს ფოთლოვანი ხის მასალისგან(რცხილა, წიფელი, აკაცია და სხვა) სუფთად დამუშავებული, სიგრძე 1400მმ(±10მმ), დიამეტრი  40მმ, მასალა:  ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან 50 Mn, წონა: არაუმეტეს 1,3 კგ, მიწოდების დროს უნდა იყოს აწყობილ მდგომარეობაში
	ცალი
	100

	4
	44511000
	წერაქვი ფოლადის,  მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან 50 Mn, 2-3 კგ,  ხის ტარით.
	ცალი
	12

	5
	44511000
	ლურსმნის ამოსაღები ძალაყინი  600-750 მმ (გელა), მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან 50 Mn
	ცალი
	4

	6
	44511000
	თოხი ხის ტარით . სამუშაო პირის სიგანე 20სმ, ტარი სტანდარტული ზომის, მასალა: ნაწრთობი  ქრომ-ვანადიუმის ფოლადი (Cr-V)  ან ნაწრთობი ფოლადი: 65Mn ან 50 Mn
	ცალი
	12

	7
	44514100
	ტარი, „ლიანდაგის ჩაქუჩისთვის“ მასალა: მყარი ფოთლოვანი ხისგან (ნეკერჩხალი, მუხა,იფანი, არყი და სხვა) სუფთად დამუშავებული, სიგრძე 700-750მმ, ოვალური სახელურისკენ შევიწროებით, დიამეტრი ჩაქუჩზე მიმაგრების ბილოში 36*63მმ, სახელური 30*46მმ
	ცალი
	20

	8
	44514100
	ტარი წერაქვისთვის მასალა: უმაღლესი ან პირველი ხარისხის გამომშრალი არყის ხისგან(დასაშვებია ნეკერჩხალი და იფანი, იშვიათად მუხა) სუფთად დამუშავებული, სიგრძე 900მმ, ოვალური წერაქვის მიმაგრების ბოლოში გამსხვილებით 36*63მმ  
	ცალი
	15

	ლოტი 16
	CPV
	შესყიდვის ობიექტის დასახელება და დეტალური აღწერა
	ერთეული
	რაოდენობა

	1
	43313000
	კომბინირებული სპეციალური სალიანდაგო სკრებ-ცოცხები. მასალა: საფხეკი პირი უმაღლესი ხარისხის გამაგრებული ინსტრუმენტული ფოლადი (მაგ ფოლადი 45, ან 65Г) მართკუთხა ოდნავ ტრაპეციული ფორმის, სიგანე 70-120მმ.  ცოცხის, ჯაგრისის პირი უკიდურესად უხეში და მყარი ფოლადის მავთულები აბ სქელი, ყინვაგამძლე ნეილონის ბოჭკოები. ტარი მყარი გამომშრალი ფოთლოვანი ხე ან მინაპლასტიკი 
	ცალი
	30



შენიშვნა:
1. შემოთავზებული საქონელი უნდა იყოს ახალი (არ უნდა იყოს ნამყოფი ექსპლუატაციაში);
2. შემოთავზებული საქონელი უნდა იყოს დამზადებული ქარხნული წესით. მხოლოდ მე-3, მე-9 და მე-16 ლოტით გათვალისწინებული საქონელი შესაძლებელია იყოს თვითნაკეთი (არა ქარხნული),  რომელიც დამზადდება შემსყიდველთან წინასწარ შეთანხმებული ნახაზების/ესკიზები მიხედვით. თვალსაჩინოებისათვის თან ერთვის ფოტო მასალა და საორიენტაციო ნახაზი. მიმწოდებელი ვალდებულია ხელშეკრულების გაფორმებიდან 5 (ხუთი) სამუშაო დღის ვადაში შემსყიდველს შესათანხმებლად წარუდგინოს დასამზადებელი საქონლის ნახაზები/ესკიზები (სასურველია 2D/3D), სადაც ასახული იქნება ფორმები, გაბარიტები, ზომები, კონსტრუქციული დეტალები და ა.შ. უშუალოდ დამზადების პროცესი უნდა დაიწყოს მხოლოდ შემსყიდველთან ნახაზების შეთანხმების შემდეგ. 
3. ᲡᲐᲥᲝᲜᲚᲘᲡ მიღება - ჩაბარების პირობა: შემსყიდველი არ მიიღებს ნაკლის მქონე (დეფექტურ/წუნდებულ) საქონელს. 
ქარხნული წარმოების საქონლის ხარისხი, ახალი მდგომარეობა და მოთხოვნილ მახასიათებლებთან (მათ შორის საქონლის დამზადების მასალა/წესი) ზუსტი შესაბამისობა უნდა დასტურდებოდეს წარმოშობის სერტიფიკატით, ტექნიკური პასპორტით ან სხვა დოკუმენტაციით (ტექნიკური მონაცემების ფურცელი, კატალოგი, შესაბამისობის სერტიფიკატი და სხვა), რომელთა წარმოდგენაც საქონლის მოწოდებასთან ერთად უნდა უზრუნველყოს მიმწოდებელმა საკუთარი ხარჯებით. აღნიშნული მოთხოვნა არ გავრცელდბება მე-3, მე-9 და მე-16 ლოტით გათვალისწინებულ საქონელზე იმ შემთხვევაში, თუ ისინი დამზადებული იქნება არაქარხნულად (იქნება თვითნაკეთი).
4. მხარეთა შორის მიღება-ჩაბარების აქტის გაფორმებამდე პერიოდში მექანიკური დაზიანების ან/და ქარხნული წუნის მქონე „საქონელი“ დაუყონებლივ უნდა შეიცვალოს ახალი და იგივე მოდელის „საქონლით“, მიმწოდებლის ხარჯით. ქარხნული წუნის გამოვლენის შემთხვევაში, დაუშვებელია მისი შეკეთება/აღდგენა შემდგომში „შემსყიდველისათვის“ მიწოდების მიზნით.
5. ᲔᲚᲔᲥᲢᲠᲝᲔᲜᲔᲠᲒᲘᲐᲖᲔ, ᲓᲐᲡᲐᲛᲣᲮᲢ ᲐᲙᲣᲛᲣᲚᲐᲢᲝᲠᲖᲔ (ᲔᲚᲔᲛᲔᲜᲢᲖᲔ)  ᲓᲐ ᲗᲮᲔᲕᲐᲓ ᲡᲐᲬᲕᲐᲕᲐᲕᲖᲔ ᲛᲝᲛᲣᲨᲐᲕᲔ ᲡᲐᲥᲝᲜᲔᲚᲘ, ᲓᲐᲡᲐᲛᲣᲮᲢᲘ ᲐᲙᲣᲛᲣᲚᲐᲢᲝᲠᲔᲑᲘ (ᲔᲚᲔᲛᲔᲜᲢᲖᲔ) ᲓᲐ ᲛᲐᲗ ᲓᲐᲛᲢᲔᲜᲔᲑᲘ ᲬᲐᲠᲛᲝᲔᲑᲣᲚᲘ ᲣᲜᲓᲐ ᲘᲧᲝᲡ 2024-2026 ᲬᲚᲔᲑᲨᲘ.
6. ᲥᲐᲜᲩᲘᲡ ᲒᲐᲡᲐᲦᲔᲑᲘᲡ ᲙᲝᲛᲞᲚᲔᲥᲢᲔᲑᲘᲡ, ᲔᲥᲕᲡᲬᲐᲮᲜᲐᲒᲐ ᲒᲐᲡᲐᲦᲔᲑᲔᲑᲘᲡ (ᲘᲛᲑᲣᲡᲔᲑᲘ) ᲜᲐᲙᲠᲔᲑᲘᲡᲐ ᲓᲐ ᲡᲐᲮᲠᲐᲮᲜᲘᲡᲔᲑᲘᲡ ᲜᲐᲙᲠᲔᲑᲘᲡ ᲨᲔᲛᲗᲮᲕᲔᲕᲐᲨᲘ — ᲗᲣ ᲔᲠᲗᲘ ᲙᲝᲜᲙᲠᲔᲢᲣᲚᲘ ᲑᲠᲔᲜᲓᲘᲡ ᲥᲐᲠᲮᲜᲣᲚᲘ ᲨᲔᲤᲣᲗᲕᲐ ᲐᲠ ᲛᲝᲘᲪᲐᲕᲡ ᲧᲕᲔᲚᲐ ᲛᲝᲗᲮᲝᲕᲜᲘᲚ ᲖᲝᲛᲐᲡ/ᲢᲘᲞᲡ, ᲓᲐᲡᲐᲨᲕᲔᲑᲘᲐ ᲡᲠᲣᲚᲘ ᲜᲐᲙᲠᲔᲑᲘ ᲓᲐᲙᲝᲛᲞᲚᲔᲥᲢᲓᲔᲡ 2 (ᲝᲠᲘ) ᲐᲜ 3 (ᲡᲐᲛᲘ) ᲡᲮᲕᲐᲓᲐᲡᲮᲕᲐ ᲑᲠᲔᲜᲓᲘᲡ ᲞᲠᲝᲓᲣᲥᲪᲘᲘᲗ, ᲘᲛ ᲞᲘᲠᲝᲑᲘᲗ, ᲠᲝᲛ ᲗᲘᲗᲝᲔᲣᲚᲘ ᲛᲐᲗᲒᲐᲜᲘ ᲡᲠᲣᲚᲐᲓ ᲐᲙᲛᲐᲧᲝᲤᲘᲚᲔᲑᲡ ᲛᲐᲡᲐᲚᲘᲡᲐ ᲓᲐ ᲮᲐᲠᲘᲡᲮᲘᲡ ᲫᲘᲠᲘᲗᲐᲓ ᲢᲔᲥᲜᲘᲙᲣᲠ ᲛᲝᲗᲮᲝᲕᲜᲔᲑᲡ. ᲐᲡᲔᲗ ᲨᲔᲛᲗᲮᲕᲔᲕᲐᲨᲘ, მიმწოდებელმა კომერციულ წინადადებაში უნდა მიუთითოს როგორც თითოეული პოზიციის (კომპლექტის/ნაკრების) ჯამური ღირებულება, ასევე ცალ-ცალკე  თითოეული შემადგენელი ნაწილის ბრენდი, მახასიათებლები, ფასი და ა.შ.
 საგარატიო პირობები:
1. ᲔᲚᲔᲥᲢᲠᲝᲔᲜᲔᲠᲒᲘᲐᲖᲔ, ᲓᲐᲡᲐᲛᲣᲮᲢ ᲐᲙᲣᲛᲣᲚᲐᲢᲝᲠᲖᲔ (ᲔᲚᲔᲛᲔᲜᲢᲖᲔ) ᲐᲜ/ᲓᲐ ᲗᲮᲔᲕᲐᲓ ᲡᲐᲬᲕᲐᲕᲐᲕᲖᲔ ᲛᲝᲛᲣᲨᲐᲕᲔ ᲧᲕᲔᲚᲐ ᲡᲐᲥᲝᲜᲔᲚᲖᲔ ᲡᲐᲒᲐᲠᲐᲜᲢᲘᲝ ᲞᲔᲠᲘᲝᲓᲘ ᲣᲜᲓᲐ ᲘᲧᲝᲡ ᲛᲘᲦᲔᲑᲐ-ᲩᲐᲑᲐᲠᲔᲑᲘᲡ ᲐᲥᲢᲘᲡ ᲒᲐᲤᲝᲠᲛᲔᲑᲘᲓᲐᲜ ᲐᲠᲐᲜᲐᲙᲚᲔᲑ 1 ᲬᲔᲚᲘ;
2. გარანტია გულისხმობს: მიმწოდებლის მიერ დაზიანებული საქონლის შეკეთებას, თუ დაზიანებული საქონელი შეკეთებას არ დაექვემდებარება, მის ნაცვლად შემსყიდველისთვის იგივე ბრენდისა და მოდელის ან გაუმჯობესებული ტექნიკური მახასიათებლების მქონე ახალი საქონლის გადაცემას; 
3. ნებისმიერი საგარატიო პირობის შესრულება მიმწოდებლმა უნდა უზრუნველყოს საკუთარი ხარჯით;
4. გარანტიის მოქმედების პერიოდში „მიმწოდებლი“ ვალდებულია „შემსყიდველის“ მხრიდან შესაბამისი წერილობითი შეტყობინების მიღებიდან არაუგვიანეს 10 (ათი) სამუშაო დღის განმავლობაში უზრუნველყოს შესაბამისი საგარანტიო პირობ(ებ)ის შესრულება. „მიმწოდებლის“ მიერ ამ ვალდებულების შეუსრულებლობის შემთხვევაში, შემსყიდველს უფლება აქვს თვითონ მიიღოს ზომები წარმოქმნილი დეფექტების/ნაკლის გამოსწორებისათვის (დაზიანებული საქონლის შეკეთების ან/და ახლით ჩანაცვლების ჩათვლით) და მოსთხოვოს „მიმწოდებელს“ შესაბამისი ხარჯების ანაზღაურება. ამ შემთხვევაში მიმწოდებელი ვალდებულია აუნაზღაუროს შემსყიდველს გაწეული ხარჯი შემსყიდველის მიერ მოთხოვნის წარდგენიდან 5 სამუშაო დღის განმავლობაში;
5. საგარანტიო პირობები არ ვრცელდება საქონლის ბუნებრივ ცვეთაზე,  არასწორი ექსპლუატაციით გამოწვეულ დაზიანებაზე, აგრეთვე მექანიკურ დაზიანებებზე — რაც გულისხმობს საქონლის დაგდების, ძლიერი დარტყმის, გარედან ფიზიკური ზემოქმედების ან გატეხვის შედეგად გამოწვეულ დეფექტებს, რომლებიც არ არის დაკავშირებული ქარხნულ წუნთან.


